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NEKONVENCNI MATERIALY A TECHNOLOGIE

Technologi¢nost konstrukce vykovkl a plosnych wvyliskli — prednosti a cile
zapustkového kovani zatepla, vztah velikosti produkce a velikosti nakladd,
zdkladni principy technologi¢nosti konstrukce vykovku, predikce Zivotnosti
tvarecich nastrojl, prednosti a cile plosSného tvareni, minimalizace spotreby
plosnych polotovard, technologic¢nost konstrukce ohybanych soucdsti, opatreni
eliminujici odpruzeni, technologi¢nost konstrukce vytazkl z plechu.

Svarované ocelové a hlinikové konstrukce — typy ocelovych a hlinikovych
konstrukci, materidly pro ocelové a hlinikové konstrukce, rozdéleni dle zpisobu
namahani, pouZivané typy svarovych spoji, namahani a zpUsob vypoctu
konstrukci, rozdily mezi navrhem ocelovych a hlinikovych konstrukci.

Tlakové nadoby a konstrukce betonarskych vyztuzi — typy a konstrukéni reseni
tlakovych nddob a betonarskych vyztuzi, zpisoby namahani tlakovych nadob,
pouzivané materialy tlakovych nadob a betonarskych vyztuzi, navrh svarovych
spojli a metody svarovani, vady svarovych spojl tlakovych nddob a betonarskych
vyztuzi.

Ostatni typy konstrukci — konstrukce z plastd, lepené konstrukce, konstrukce
lodi, letadel a automobild — typy pouzZivanych svarovych a lepenych spojq,
degradace spojli, metody spojovani homogenni a heterogennich spojl
materidl(, Zivotnost spoju.

Svarovani laserem, plazmou, elektronovy paprskem — mozZnosti technologie
princip metody, svafované materidly, vyhody a nevyhody technologie. Tepelné
déleni plazmou a laserem — technologické moZnosti, vyhody a nevyhody
technologie.

Odporové svarovani, svarovani tlakem za studena, svarovani tfenim — princip
metody a technologické moznosti, svarované materialy, vyhody a nevyhody
technologie.
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Elektrostruskové svarovani, elektroplynové svarovani, svarovani vybuchem,
difuzni svarovani, pfivarovani svornikll, svafovani ultrazvukem, svarovani
plastickych hmot, vyhody, nevyhody a moznosti technologie.

Navarovdani opotfebenych povrch(, termické nastfiky, WAAM (Wire and Arc
Additive Manufacture) — 3D tisk, MAG pdjeni, princip metody, vyhody a
nevyhody technologie.

Mikrostrukturni zmény pfi tepelném zpracovani.

Nedestruktivni zkousky — vizudlni a penetracni zkouska, zkouska ultrazvukem.
Tepelné déleni kovovych materialt — zdkladni rozdéleni a principy.

Mechanické vlastnosti svarovych spojli a ndvaru.

Rozdéleni aditivnich technologii dle ISO ASTM 52900:2015 a jejich vyuZiti v praxi.

Technologi¢nost-konstrukce soucasti vyrabénych 3D tiskem (topologicka
optimalizace, bionické konstrukce, mikroprutové struktury, technologické limity,
konstrukéni Upravy ve vztahu k optimalni poloze 3D tisku, SW).

Technologie 3D tisku polymer( a kompozitnich materidl(i — druhy technologii a
jejich princip, technologicky postup vyroby, vyhody, nevyhody, vyuziti v praxi,
druhy materidl(, tiskové parametry, dokoncovaci operace a postprocesni
Upravy.

Technologie 3D tisku kovovych slitin - princip technologie, technologicky postup
vyroby, vyhody, nevyhody, vyuziti v praxi, druhy materidlQ, tiskové parametry,
dokoncovaci operace a postprocesni Upravy.

Elektroerozivni technologie obrabéni.
Elektrochemické a chemické principy obrabéni.

Obrabéni paprsky koncentrované energie (obrabéni laserem, plazmou,
elektronovym a iontovym paprskem).

Nekonvenéni metody obrabéni — mechanické principy obrabéni (obrabéni
ultrazvukem, obrabéni abrazivnim vodnim paprskem).



