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1. Technické slitiny Zeleza, definice a rozdéleni oceli podle chemického sloZeni a podle hlavnich skupin
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11.

jakosti.

Stavba znacek oceli podle jejich pouziti, mechanickych a fyzikadlnich vlastnosti nebo podle jejich
chemického sloZeni. Druhy dokumentt kontroly kovovych vyrobkd.

Vnéjsi a vnitfni vady ocelovych vyrobkl — nedestruktivni zkousSeni materidl( (vizudini kontrola,
penetracni zkouska, zkouska ultrazvukem a prozarenim).

Mechanické vlastnosti kovovych material(l — zkouska tahem, rdzem v ohybu, tvrdosti, ohybem.

Vliv tvafeni na vlastnosti a strukturu materidlu — definice a vyznam tvareni, zakladni mechanismy
plastické deformace, kritické smykové napéti, zpevnéni materialu, kfivky zpevnéni, zakladni faktory
ovliviujici plastickou deformaci (vliv struktury, teploty, tfeni, napjatosti a rychlosti deformace).

Objemové tvareni zastudena — vyhody technologie, zakladni zplsoby objemového tvareni zastudena,
vypocet pomérnych a logaritmickych deformaci, kfivky zpevnéni, navrh technologického postupu
vyroby protlacku, volba materidlu, stanoveni tvaru a rozmérQ polotovaru, pfipravné pred tvarenim,
stanoveni poctu tvarecich operaci, technologické zasady pro navrh protlackd a nastroja, tvareci sila a
prace, dokoncovani vyliskd.

TazZeni plechu — rozdéleni taZeni, tazeni bez ztenceni stény, technologické parametry tazeni — tvar a
velikost pfistfihu, pocet taznych operaci a jejich odstuprfiovani, poufZiti pridrzovace, velikost tazné
mezery, tvar tazniku a taznice, tazna sila, rychlost tazeni, drsnost plechu a funkcnich ¢asti nastroje,
mazani. TaZzeni nerotacnich vytazkd (tazeni ctyrhrannych, stupriovitych, kuzelovych, sférickych vytazk,
tazeni vytazk( nepravidelnych tvarl, pouziti brzdicich Zeber a list), postupové tazeni v pasu (bez
nastrihu, s nastfihem, s natrhavanim pdsu), tazeni se ztencenim stény.

Nekonvencni zplsoby tvareni — taZeni s pruznou taznici, tazeni s pruznym taznikem, termalni tazeni,
taZzeni superplastickych material(, tazeni expanznim taznikem, kovotlaceni, tvareni elektohydraulické,
elektromagnetické, hydromechanické, frekvencni a ultrazvukové tvareni, tvareni vybuchem, tvareni
expanzi plynd.

Pramyslové roboty, oblast pouziti, charakteristické vlastnosti priimyslovych robotd, kritéria pro vybér
robotd, projektovani robotickych pracovist.

Technologi¢nost konstrukce vykovk( a plosnych vylisk(i — pfednosti a cile zapustkového kovani zatepla,
vztah velikosti produkce a velikosti naklad(, zakladni principy technologi¢nosti konstrukce vykovkd,
predikce Zivotnosti tvarecich ndstrojl, prednosti a cile plosného tvareni, minimalizace spotieby
plosnych polotovar(, technologi¢nost konstrukce ohybanych soucasti, opatfeni eliminujici odpruzeni,
technologi¢nost konstrukce vytazk( z plechu.

Svarované ocelové a hlinikové konstrukce — typy ocelovych a hlinikovych konstrukci, materidly pro
ocelové a hlinikové konstrukce, rozdéleni dle zplsobu namahani, pouzivané typy svarovych spoja,
namahani a zplsob vypoctu konstrukci, rozdily mezi navrhem ocelovych a hlinikovych konstrukci.
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Tlakové nadoby a konstrukce betonarskych vyztuzi — typy a konstrukéni feseni tlakovych nadob a
betonarskych vyztuzi, zplsoby namahani tlakovych nadob, pouZivané materialy tlakovych nadob a
betonarskych vyztuzi, navrh svarovych spojli a metody svarovani, vady svarovych spoja tlakovych
nadob a betonarskych vyztuzi.

Ostatni typy konstrukci — konstrukce z plast(, lepené konstrukce, konstrukce lodi, letadel a automobild
— typy pouzivanych svarovych a lepenych spojl, degradace spoji, metody spojovani homogenni a
heterogennich spoji materidld, Zivotnost spoj(.

Elektroerozivni technologie obrabéni, elektrochemické a chemické principy obrabéni.

Obrabéni paprsky koncentrované energie (obrabéni laserem, plazmou, elektronovym a iontovym
paprskem).

Nekonvencni metody obrabéni — mechanické principy obrabéni (obrabéni ultrazvukem, obrabéni
abrazivnim vodnim paprskem).

Technologie svarovani s vysokou koncentraci svazku — plazma, laser, elektronovy paprsek - princip
metody, moZnosti technologie, svafované materialy, vyhody, nevyhody a mozZnosti technologie.

Tlakové zpUsoby svarovani — odporové svarovani, svarovani tlakem za studena, svarovani trenim -
princip metody, moznosti technologie, svafované materidly, vyhody, nevyhody a moznosti
technologie.

Specialni zplUsoby svarovani — svatovani vybuchem, svarovani elektrostruskové, difuzni svarovani,
privafovani svornikd, svarovani ultrazvukem, WAAM (Wire and Arc Additive Manufacture) — 3D tisk,
svarovani plastickych hmot, vyhody, nevyhody a moznosti technologie.

Ostatni metody — termické nastfiky, navarovani opotiebenych povrch, tepelné déleni materiall, MAG
pajeni, vyhody, nevyhody a moznosti technologie.



